Ventosas de doble propdsito de 2”  (céd. 592.501.006-7)

Incluye una rejilla interior en el codo para V E N I o S l \ S

prevenir la entrada de objetos extrafios al
interior de la valvula.

(VAlvulas de aire)

Ventosa de doble propésito de 2”
(c6d. 592.501.006-7)

Operacion

Cuando las tuberias vacias comienzan a llenar-
se, el aire es forzado hasta la ventosa y alli se
concentra. En esta etapa el aire sale por fuera
del flotador. Cuando el aire alcanza los 4 me-
tros de presion, el flotador cinético es empu-
jado y cierra el orificio grande. Sin embargo,
el dispositivo automatico permite que sigan
saliendo pequefias cantidades de aire en for-
LT EE burija.s. Cugndo 1eElg (,el.alre TS " s1016mm Ventosa automatica de 1” (c6d. 592.503.003-3)
evacuado, el dispositivo automatico es empu- =

jado, cerrando el pequefio orificio. Cuando el
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. . PIEZA DESCRIPGIN MATERIAL
sistema se vacia de nuevo, tanto el flotador 1 Codo 40 mm X 90° PVC
como el dispositivo automatico desbloguean 2 Cuerpo BSP Poliamidas + Fibra de vidrio
ambos orificios y el aire entra a la red. 3 Sello principal Poliuretano
4 Yugo Poliamidas + Fibra de vidrio '
5 Sello secundario EPDM
6 Flotador Polipropileno expandido
Especificaciones ! O’ Ring NBR. . ) .
8 Base BSP Poliamidas + Fibra de vidrio /
* Presion de trabajo : 0-160 m m.c.a. (229 Ib/pulg ?)
* Presion minima de cierre > 2m.c.a. "
* Presion de prueba en fabrica : 350 m.c.a. (490 Ib/pulg ?)
* Peso : 0.73 kg
e Conexion : rosca de 2" BSP
» Paso de aire minimo : 8.39cm?
* Vol. minimo de aire extraido : 200 m3%h a 2,8 m.c.a.
» Materiales de construccion
resistentes a la corrosion : poliamidas, polipropileno, EPDM, NBR, PVC.
» Evacuacion de aire : al menos 1.000 m 3/h, sin que ello provoque el

cierre de la valvula en ausencia de agua.
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== Ventosa cinética y antivacio de 2”
(céd. 592.502.006-2)
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Ventosa cinética

y antivacio de 2"
(c6d. 592.502.006-2)
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6 BSP
7 NPT 2" BSP o NPT
2 101,6 mm
Pieza  Descripcion Material
1 Codo 90° PVC
2 Cuerpo Poliamida + fibra de vidrio
3 Junta principal EPDM
4 Flotador Polipropileno expandido
5 Junta térica NBR
6 Base Rosca 2" BSP  Poliamida + fibra de vidrio
7 Base Rosca 2" NPT  Poliamida + fibra de vidrio

Vaciado de las tuberias

A continuacion se precisa la cantidad de ventosas nece-
sarias para introducir aire en tuberias vacias, en funcion

Evacua grandes cantidades de aire durante el proceso de
llenado de las tuberias. A su vez permite el ingreso de aire de
la atmdsfera durante el proceso de vaciado de la red. Esta
ventosa trabaja entonces en estos dos momentos de llenado
y vaciado, dejando de funcionar cuando las tuberias se lle-
nan y entran en régimen.

Por su perfecto acabado interior, cierra totalmente a muy
bajas presiones. Consta Unicamente de cinco piezas, por lo
gue es muy facil de desmontar en caso de necesitar limpieza.
La salida incorpora un codo roscado para aumentar las posi-
bilidades de conexién, ya que puede desmontarse con facili-
dad ofreciendo una salida vertical.

Especificaciones
Presion de trabajo
Presién minima de cierre :2m.c.a.

Presién de prueba en fabrica : 320 m.c.a. (450 Ib/pulg ?)
Peso : 0.65 kg.

Conexion : rosca 2" BSP

Vol. minimo de aire extraido 365 mé/h a 2.8 m.c.a.
Materiales de construcciéon
resistentes a la corrosion  : poliamidas, polipropileno,
EPDM, NBR, PVC.

: al menos 1,000 m ¥/h, sin
gue ello provoque el cierre
de la valvula en ausencia de
agua.

Evacuacion de aire

Operacion

Durante el proceso de llenado de la tuberia, el aire es empu-
jado por el agua y se concentra en los puntos altos, que es
donde se necesitan las ventosas cinéticas y de vacio. En di-
chos lugares, el aire puede formar verdaderos bolsones que
obstaculizan el caudal, incluso llegando a obstruirlo comple-
tamente, originando graves problemas de pérdidas de carga
puntuales severas. Por otro lado, tanto la compresion de aire
como el desplazamiento brusco de las burbujas generan en
las redes sobrepresiones que pueden eventualmente causar
la rotura de los tubos. Cuando el aire llega a la ventosa, el
flotador permanece en reposo dentro de su protector, que lo
aisla del flujo de aire. Esto evita que el flotador suba y obs-
truya el orificio, con lo que cerraria la ventosa. So6lo cuando
el agua alcanza el nivel suficiente dentro de la ventosa des-
plazara hacia arriba el flotador, cerrando asi la valvula. Si hay
una caida brusca de presion en la tuberia (drenaje, paro de
bombas, cierre de vélvulas, rotura, etc.) acarreara un efecto
de succion que inmediatamente abrira la ventosa, permitien-
do al aire entrar en el sistema, evitando el dafio por vacio

: 0- 160 mtm.c.a. (229 Ib/pulg ?)

Ventosa

automatica de 1”
(c6d. 592.503.003-3)
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Estas ventosas se emplean para evacuar pequefias cantida-
des de aire que en forma de burbujas existen en tuberias ya
presurizadas o redes hidraulicas en régimen. Son valvulas de
funcionamiento continuo que trabajan aun a altas presio-
nes, pudiendo actuar como valvulas antivacio cuando se saca
el agua de la red.

El exclusivo disefio del orificio en forma de Y consigue un
caudal de aire mucho mayor que otras valvulas de este tipo,
tanto en la fase de expulsion como en la de admision.

Su perfecto ajuste la hace hermética a muy bajas presiones.
De sencillo disefio, con sélo cinco piezas en total, se simplifi-
ca su desmontaje en caso de tener que realizar trabajos de
mantenimiento o limpieza. Cuerpo en color rojo para facil
visualizacion. Rosca base 1" M BSP o NPT.

Especificaciones
Presién de trabajo : hasta 120 m.c.a.
Presion minima de cierre :2m.c.a.
Presion de prueba en fabrica : 250 m.c.a.
Presion minima de trabajo  : 2.1 m.c.a.
Peso 1 0.3kg
Conexion : rosca de 1" BSP
Vol. minimo de aire extraido : 15m 3*h a 10 m.c.a.
Materiales de construccion
resistentes a la corrosion : poliamidas, polipropileno,
EPDM, NBR, PVC.
: al menos 70 m 3/h, sin que
ello provoque el cierre de la
vélvula en ausencia de agua.

Evacuacion de aire

Operacion

El aire atrapado es empujado por el agua hasta los puntos
altos de la tuberia. La instalacion de ventosas en esos puntos
haré que el aire salga de la red una vez que el sistema esté
lleno, el agua empuje el flotador, el tapon de éste presione
sobre el orificio y la ventosa cierre. A medida que el aire se
acumula en la parte alta de la ventosa, desarrolla suficiente
presion para desplazar el agua hacia abajo. El flotador ain
permanece en su sitio hasta que su peso excede a la capaci-
dad de flotar que sobre él actda. En ese momento el flotador
baja y el exceso de aire se evacua a la atmésfera. Después de
salir el aire, el agua empujara de nuevo al flotador. Este ce-
rrard de nuevo la ventosa y asi sucesivamente.

Capacidad de evacuacion

del diametro y de la pendiente del terreno: , 2
(colapso de la tuberia). Pieza Descripcion Material 1
DIAMETRO DE LA TUBERIA 1 Sello de cierre  Goma EPDM g .
PENDIENTE Z' & AR [ A , 2 F'f)ta_dOF Polipropileno ? .
5% 11 U Llenado de las tuberias S @l Goma NER o
10% 1 1 1 1 1 2 3 4 4 Cuerpo Nylon reforzado con fibra de vidrio g s
. L . . L 5 Base BSP Nylon reforzado con fibra de vidrio 2
15% 1 1 1 1 1 2 3 4 A continuacion se especifica la cantidad de ventosas cinéticas de 6 Base NPT Nylon reforzado con fibra de vidrio :
20% 1 1 1 1 2 2 3 5 2" necesarias para el llenado de las tuberias en funcion del 0 . dA‘Dd & ml 16°3m 2
25% 1 1 1 1 2 3 4 5 caudal existente: audal de agua en un sistema equivalente (m )
30% 1 1 1 1 2 8 4 6 Célculo del nu d t tomati ias:
35(%0) : " } " ; . : : N° DE VENTOSAS DE 2" CAUDAL DE LLENADO (l/se) alculo del nimero de ventosas automaticas necesarias
40% 1 1 1 e " 7 1 Hasta 76 I/seg Paso 1: Entrar por la presion de trabajo en la figura hasta cor-
45% 1 1 1 1 9 3 5 7 2 76 - 153 Itar la Eini?h;/ determinar el caudal del sistema equiva-
L ente (m .
0% 1 1 1 1 2 4 S 8 J LR Paso 2: Dividir el caudal de su sistema por el obtenido en el
550 1 1 1 1 2 AN 4 229 - 306 paso 1.
60% g i 1 2 4 6 8 5 306 - 382 Paso 3: El resultado obtenido es el nimero de ventosas auto-

maticas de 1" que se precisan para mantener el siste-

TABLA N° 1: N° de ventosas necesarias para el vaciado ma en buenas condiciones de trabajo.

TABLA N° 1: N° de ventosas necesarias para el llenado



